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Tek katta korozyon korumasi sunan siki korumali, yiizey toleransli, Cift komponentli epoksi astar/sonkat. -5°C (23°F) derece
Ustlinde kullanmak icin Interbond 201'in iliman versiyonuda mevcuttur.

Gliverte, guverte donanimi ve kargo ambarlari igin korozyon onleyici astar/son kat.

Bakim ve tamirde veya gemide sefer sirasinda kullanilir.

Renk
yari-parlak
KDA100 (iliman)

Sonlama/Sonkat
Part B (Kiirleme)
Hacimce Kati Madde Orani

Karigim orani

Tipik film kalinhg:

Teorik Kaplama Alani
6nlinde tutunuz.

uygulama sekli
Parlama noktasi

74%+2% (1SO 3233:1998)

Havasiz Sprey, Firga, Rulo
Part A 28°C;Part B 34°C;Karisik 29°C (Yerel kaynakl solventlere gére Kuzey

4.00 hacim Part A'ya, 1 hacim Part B

KDL549-Signal Yesili, KDL274-Kirmizi, KDK724-Firtina grisi, KDF684-Surf Gri

203 micron yas film kalinhigi, 150 micron Kuru film kalinhgina esittir.
150 micron Kuru Film Kalinhginda 4,93 m#/litre, uygulamada kayip oranlarini g6z

Amerikada Uretilen ve temin edilen Grinlerin A kismi 43°C (110°F), B kismi1 39°C (103¢
F) ve karisim 39°C (103°F) derecede parlama noktasi vardir. Uriin performansinda

zararl etkisi yoktur.)
25°C derecede altindaki sicakliklarda 30 Dakika KDA100 igin

indiiksiyon zamani

Kuruma Bilgileri 5°C 10°C 25°C 35°C
Dokunma Kurumasi [ISO 9117/3:2010] 9 Saat 7 Saat 4 Saat 3 Saat

Sert Kuruma [ISO 9117-1:2009] 47 Saat 29 Saat 9 Saat 5 Saat

Kap Omrii 8 Saat 7 Saat 4 Saat 2 Saat

Kat arasi kaplama bilgisi- sinirlamalara Yizey sicakhgi

bakiniz 5°C 10°C 25°C 35°C
ile kaplanmig Asgari Azami Asgari Azami Asgari Azami Asgari Azami
Interbond 201 24 Saat 28 Giin 18 Saat 28 Giin 6 Saat 28 Giin 4 Saat 15 Giin
Balast ambarlari

Interbond 201 24 Saat 3 Ay 18 Saat 2.5 Ay 6 Saat 2 Ay 4 Saat 28 Gun
Interbond 501 24 Saat 21 Gin 18 Saat 21 Gin 6 Saat 21 Gin 4 Saat 21 Gin
Intergard 740 24 Saat 28 Gun 18 Saat 20 Gun 6 Saat 14 Gin 4 Saat 7 Gin
Intersheen 579 24 Saat 3 Gin 18 Saat 3 Gin 6 Saat 3 Gin 4 Saat 3 Gin
Interthane 990 9 Saat 24 Saat 5 Saat 24 Saat

Not

uygulanan urlnlerin verileri igin ayri bilgi féyline bakiniz.

Belirtilen bilgiler, 1iman sicaklikda uygulanan (riinlerin kap 6mri, kuruma siiresi ve Ustboya araligi igindir. Diisik sicaklikda

Ugucu Organik Madde Miktari
(UOMM)

Directive 1999/13/EC)

274 g/lt Cin Ulusal Standardi GB23985

279 g/lt temin edildigi Uzere (EPA Method 24)
229 g/kg temin edildigi Gzere boyanin sivi kismi. AB Solvent Emisyon Bildirisi (Council

UOMM degerleri tektir ve bilgi amagli verilmistir. Renk ve uretimdeki toleranslarindan dolayi degisiklik gosterebilir.
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Onaylanmis bir boya plant ile kullanildigi zaman, bu malzeme asagdidaki sertifikasyonlara sahiptir:

* Gida Madde ile Temas- Tahil Tagsima (NOHA

* Gida Temasi - FDA Uyumlu: Kuru Gidalare

* Yangina Dayanim- Yizey Alevinin Yayilmasi (Exova Warringtonfire
* Yangina Dayanimi - Duman & Zehirlilik (Exova Warringtonfire)

* Yangina Dayanim - Deniz Donanimi dogrudanifine uygun

Detaylar igin International Paint temsilcisine bagvurun.

Korunacak yiizeyler igin en iyi sistem uyumu igin Internationnal Paint temsilcisine bagvurun.
Kargo ambarlarinda kullanildigi zaman, Interbond 201, kargo ambar uygulama prosediriine basvurun.

Diinya ¢apindaki standart denizcilik spesifikasyonlari dogrultsunda kullanin.

Kaplanacak ylzeyler temiz,kuru olmali ve tim kirleticilerden arindiriimal.

Uygun olarak, yiiksek basingh temiz suyla veya temiz suyla yikayin, tim gresi, yagdi, ¢zubilen kirleticileri ve diger yabanci maddeleri
SSPC-SP1’e gobre, solvent ile temizleyin.

Ana tamirat

Sa2 (ISO 8501-1:2007) standardina gore asindirici raspa temizligi. Eger raspa ile Interbond 201'nin uygulamasi arasinda oksidasyon
meydana gelmis ise, yluzey belirtilen gorsel standartlara gore tekrar raspalanmali. Ylzey kusurlari, raspa temizlik streci ile agiga
cikacaktir, dévilmeli, doldurulmalidir, veya, uygun bigime davranmis olmalidir.

Interbond 201, HB2M'den daha kot olamayan "flas rusted" sahip International Paint sulu raspa standardi HB2 gére hazirlanan
ylizeylere uygulanabilir.

TAMIR/ GUVERTEDE BAKIM TUTUM - Atmosfere agik sag ve korozyon:

El yada motorlu alet ile St2 (ISO 8501-1:2007) gore temizleme.Not, tim tortular yiizeyden uzaklastiriimall ve taglama veya igneli
tabanca ile yeterince hazirlanamayan yerler SA2(1SO 8501-2007) standardina gére spot raspa ile hazirlanmalidir. Tipik olarak bu
uygulama C veya D sinifi korozyona ugramis geliklerde uygulanir.

Veya - Sa2 (ISO 8501-1:2007) standardina gére asindirma raspa temizlidi. Eger raspa ile Interbond 201'nin uygulamasi arasinda
oksidasyon meydana gelmis ise, ylizey belirtilen gorsel standartlara gore tekrar raspalanmali.Yiizey kusurlari, raspa temizlik sireci ile
aci§a gikacaktir, Ogitiilmelidir, doldurulmalidir, veya, uygunda bigime davranmis olmalidir

Veya- Interbond 201, HB2M'den daha k6t paslanmamis geliklerin International Paint Su raspa standardi HB2 ile hazirlanmis
ylizeylerine uygulanabilir

Interbond 201, gogu yaslanmis boya sistem rétusu igin uygundur. Kaybolan veya dékulen boyalar, sert kenarlara kadar ¢ikariimal ve
Interbond 201 2-3 santimetre (bir ing) var olan boya Uzerine sarmaya gore uygulanmali. Parlak epoksiler ve polilretanlar asindirmaya
ihtiyag duyabilirler.

Eksiksiz boya

Bu Urlin en az 3 aylik olan gogu genetik tipli boyalarin tzerine dogrudan uygulanabilir. Tim kati uygulaman énce kiclk bir denemenin
tamamlanmasi tavsite edilebilir. Miisait genetik tipli ve gerekli yiizey hazirhiginin boyutu igin International Paint'e bagvurun. Ustboya
sistemi var oldugu zaman, dogru film kalinigi kontrolli gereklidir.

Islak Ambarlar

Sa2%: (ISO 8501-1:2007) standardina gore raspa temizligi.

Veya - interbond 201, International boya su raspasi standardi olan HB2%%' a gore (hafif pasli) hazirlanmis, HB2%' den daha kéti
olmayan ylzeylere uygulanabilir.

Tamir ve Giivertede Bakim Tutumda kat atma siireleri ile ilgili notlar

Interthane 990, yipranmis (tebesirlesmis) 3 aylikdan fazla iliman versiyon Interbond 201'e uygulanabilir, SSPC-SP1 solvent temizligi
dogrultusunda yagdan arindirildikdan sonra tim kirleri ve pislikleri gikarmak icin temiz su yikamasi yapiniz.Interthane 990, dusuk
sicaklik verisiyonu Interbond 201'e (istkat olarak kullanilmamalidir. lyi kozmetik gériiniim igin Interbond 201 diigiik sicaklik, Intergard
740 veya Intersheen 579 ile Ustkaplanmal.

Spesifik tavsiyeler igin International Paint temsilcinize bagvurun.

NOT

Kuzey Amerika'da denizcilik kogullarinda kullanilmasi igin, agagidaki yiizey hazirlik standartlan kullanilabilir.
Sa2’. (ISO 8501-1:2007) yerine SSPC-SP10.

Sa2 (ISO 8501-1:2007) yerine SSPC-SP6.

St2 (ISO 8501-1:2007) yerine SSPC-SP2
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Konvansiyonel sprey
Tabancasi

Firca
Rulo

Temizleyici

ise ara verme ve temizlik

Kaynak
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Malzemeler 2 kapta bir tnite olarak tedarik edilir. Her zaman igin tedarik edilen tnitenin tamamini karistirin.

(1) Motorlu karistirici ile bazi (A Kismi) karistirn.
(2) Sertlestirici (Bolim B) ile Baz malzemeyi (Bolim A) birlestirin ve motorlu karistirici ile gok iyi karistirin

International GTA220. Tiner ile inceltme normal sartlarda gerekli degildir.Zor sartlarda yapilacak uygulamalarla ilgili tavsiye almak
icin lokal temsilcinize daniginiz.Lokal gevre yonetmelidinin izin verdigi degerden fazla inceltme yapiimamalidir.
Tavsiye edilen

Meme ¢api 0,53-0,84 mm (21-33 thou)
Meme ucundaki sivi basinci 176 - 246 kg/cm? (2500 - 2500 p.s.i.)'den az olmamalidir.

Konvansiyonel sprey ile uygulama tavsiye ediimez.

Firga ile uygulama sadece kiigiik bélgeler icin tavsiye edilir. istenen film kaliniginin saglanmasi igin birgok kat gerekebilir.
Tavsiye edilen

International GTA220/GTA822
Boyalarin hortum, tabanca veya sprey te¢hizatinda kalmasina izin vermeyiniz. Tim teghizatlar International GTA220/GTA822 ile
iyice yikayiniz. Malzemeler bir kez karistirildiginda tenekede saklanmamali ve uzun sureli duraklamalardan sonra yeni boya

karigimi
Tum techizat kullanimdan sonra International GTA220/GTA822 ile temizlenmeli. Sprey techizatlarini galisma glin boyuca periyodik
olarak yikanmasi iyi galismasini saglar. Temizligin sikligi, spreyin kullanimina, sicakliga, gecikmeler dahil gegen zamana baghdir

Bu Urlinle kaplanmis metalin Ustlinde kaynak veya ates kesmesi yapilmasinda, uygun kisisel koruma donanimi ve yeterli lokal
egzoz havalandirmasi gerektiren toz ve gazlar ¢ikarilacaktir. Kuzey Amerikada ayni sekilde ANSI/ASC Z49.1 "Kaynak ve Kesmede

Guvenlik" talimatnamesi dogrultusunda yapin.

Tiim gcalismalar uygulamalar dahil ve bu iiriiniin kullanimi ilgili tiim ulusal Saglik, Giivenlik & Cevre standart kanunlar ile
uyumlu uygulanmal.

Kullanmadan énce,saglik ve giivenlik bilgisi iceren bu iiriin icin Malzeme Giivenlik Bilgi Foyiinii elde edilnilmeli,
bagvurulmali ve takip edilmeli. Malzeme Giivenlik Bilgi Foyiindeki ve kap etiketlerindeki tiim 6n uyarilari okuyun ve takip
edin. Eger bu uyarilan ve talimatnameleri tamaniyla anlagilmamis ise, veya Eger bunlara tam anlamiyla uyulmaz ise, bu
iirtinii kulanmayin. solvent buhar konsantrasyonun giivenli sinirlarda tutmak ve toksikler veya eksik oksijen tehlikesinden
korumasi igin uygulama ve kuruma sirasinda diizgiin havalandirma ve koruma tedbirleri saglanmalidir. Deri ve g6z
temasindan sakinilmasi i¢in 6nlemler alinmali (6r. eldiven, gozliik, yiiz maksesi, bariyer kremleri vb.). esas giivenlik
tedbirleri, uygulama metodlarina ve calisma gevresine baglidir.

ACIL TEMAS NUMARALARI:

ABD/Kanada - Tibbi Danigman numarasi 1-800-854-68 13
Avrupa - iletigim (44) 191 4696111. Sadece Doktor & hastaneye danigiimak igin (44) 207 6359191
Gin — Telefon (86) 532 83889090
bolgesel ofisle temasa gec.
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DEPOLAMA

DUNYA CAPINDA
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Genis alanalari spreylerken, capurlu ve plrizlli ylzeylere firga kat uygulanmasi tavsiye edilir. Kompleks i¢ ve dis yapilara kestirme
boyasida tavsiye edilir.

Balast ambarlarinda kullaniimasi i¢in diisuk sicakliklarda 'Interbond 201 uygun degil.

Interbond 201 raspalanmis ¢eligin tizerine uygulandigi zaman optimum performans saglanir.

Tudm epoksi bazli boyalarda oldugu gibi Interbond 201'da, UV tehsirinde filmin tebesirlenmesi gdsterecektir.

Ust boya bilgileri sadece rehber olmasi igin verilir ve lokal iklim ve gevre kosullarina bagl bélgesel degisimler s6z konusudur. Ozel
tavsiyeler icin International Paint temsilcinize basgvurun.

lyi havalarda uygulayin. Yiizey sicakligi ciglenme noktasindan en az 3°C derece Ustiinde olmalidir. Optimum uygulama &zelliklerini
yakalayabimek icin malzemeyi karistirmadan ve uygulamadan énce 21-27°C (70-81°F) dereceye getirin. Karistirimamis malzeme
(kaplari agilmamis) uriin bilgi foylerinde belirtiligi gibi uygun kosullarda saklanmalidir. Burada verilen bilgiler uygulamaya yonelik genel
bilgilendirme amaciyla verilmistir. Test performans sonuclari kontrollu laboratuar ortaminda bulunmustur ve International Paint,
sonuglarin gercek kosullarda ortaya gikabilecek sonuglar oldugunu idda edmez. Uygulama, ¢evre, tasarim faktorleri degiskendir ve
tim bu 6zellikler boya performansini etkilemektedir.

Unite Boyutu Part A Part B
Hacim Paket Hacim Paket
20 It 16 It 20 It 41t 51t
5 US galon 4 US galon 5 US galon 1US galon 1 US galon

Diger unite boyutlari igin International Paint'e basvurunuz.

Unite Boyutu Unite Agirhg
20 It 28.93 Kg
5 US galon 59 Ib
Raf Omrii 25°C derecede minimum 12 ay. Daha sonrasinda kontrol edilerek uygun durumda olmasi halinde

kullanilabilir. Kuru, giines isigindan ve 1si kaynaklarindan uzak yerlerde muhafiza ediniz.

International Paint'e bagvurun.

Bu bilgi féyiindeki ifadeler yalnizca tavsiye amaglidir ve yer alan bilgiler ayrintili sekilde bir amaca yénelik verilmeyi amaglanmamistir; iriinii burda
ozellikle belirtilen amaglarin disinda uygulayacak kisi, tarafimizdan istenilen ise uygunlugunu belirten herhangi bir yazli onay belgesi almamasi
durumunda uygulamadan dogacak risklerden kendisi sorumludur. Verilen tiim tavsiyeler veya ifadeler (Bu (iriin féyiinde veya bagka bir yerde) tarafimizin
yaptigi calismalar ile dogrulanmistir ancak ylizeyin kondisyon kalitesi veya uygulamayi etkileyecek bir ¢ok diger etken tizerinde kontroliimiiz
bulunmamaktadir. Dolayisiyla, yazili olarak belirtmedigimiz siirece, (iriiniin performansindan veya (kanunlarin elverdigi éigiide) kayip veya hasarla ilgili
olarak herhangi bir yikimliiliik Gstlenilmemektedir. Agik veya zimmi feragatler dahil kanunlar dahilinde burada herhangi bir garanti taahhiit
edilmemektedir. Tedarik edilen tiim diriinler ve saglanan teknik tavsiyeler Standart Satis Sartlarimiza tabiidir. Bu dékiimani talep etmeli ve gézden
gecirmelisiniz. Bu bilgi féyiinde temin edilen bilgiler, stirekli gelistirme politikalarimiz 1siginda zaman zaman degisiklige tabii olabilmektedir. Uygulama
éncesinde bu diriin bilgi féyiinde verilen bilgilerin giincelligini yerel temsilciden kontrol etmesi kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu dirtin bilgi féyiine, www.international-marine.com veya www.international-pc.com, internet sitelerimizden ulagabilirsiniz; ve eger burdaki bilgi foyii ile
web sayfamizda yayinlanan Urtin bilgi foyti arasinda fark olmasi durumunda web sayfamizda bulunan giincel trtin bilgi foytinii dikkate aliniz.

Bu yayinda adi gegen tiim ticari markalar Akzo Nobel’e aittir veya Akzo Nobel’e lisanslidir.
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